OK 75.78

Bazikus

Altalanos leiras

Krém-nikkel-molibdén-mangan Otvozés, bazikus
bevonatu elektréda 900 MPa szakitészilardsagu aceélok
hegesztéséhez. Emellett -60°C-ig a varrat hidegszivos
tulajdonsagai is nagyon kedvezdk.

Kihozatal
115%

Aramnem és polaritas

MMAW

Besorolas

EN 757

E896ZB42H5

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si

Mn

Cr Ni

0,03-0,06 0,15-0,5

Mo S

1,75-2,4 0,4-0,6

P

0,565-0,65 0,015

0,015

2,6-3,4

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

AC
DC+ Folyashatar 920 MPa
Szakitészilardsag 965 MPa
Uresjarati feszliltség Nyulas 17%
u>70Vv
Utémunka (KV)
Hegesztési poziciok
I 1 - A Vizsgalati N
-‘U & :: IQ\ " IQ :( hémérséklet Utémunka (J)
-60°C
Jovahagyasok
Nincs
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg)  (kg/s) _ (s/db) (W)
2.5x350 70 110 2.2 115 0.61 73.5 0.9 52 24
3.2x350 110 150 4.8 115 0.63 32.6 14 77 24
4.0x450 150 200 71 115 0.65 21.9 1.9 86 24

W =100 db elektréda tomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg
B = 1 kg varratfémhez szikséges elektroda

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



